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KLEMPIiRSKE PRVKY-VYROBA

Ukazky prvki
okapového systému

Zlabovy roh
koleno odskokové

Zlabovy hak

Zlabové ¢elo

#labovy kotlik

koleno lisované

objimka lisovana

zachytavac vody

Moznosti spojovani
jednotlivych materiall

- Pozink | Titan-zinek | Nerez Méd' Hlinik
Pozink - A A N A

Titan-zinek A - A N A
Nerez A A - A A
Med N N A - N
Hlinik A A A N -

A - Ano, je mozné kombinovani téchto material N - Ne, nedoporucuje se kombinovani téchto materidld

Charakteristika
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KLEMPIRSKE PRVKY-VYROBA

jednotlivych materiald

Pozink

Pozink (galvanicky pozinkovana
ocel) je vSeobecné nejznamé;jsi
a nejrozsirenéjsi material diky
jeho nizké pofizovaci cené.
Jeho nevyhodou oproti
materidlim jako jsou napfiklad
méd’ a titan-zinek je kratSi
zivotnost (koroze). Z tohoto
divodu je nutna jeho povrchova
ochrana, ktera v kone¢ném
disledku zvySuje jeho cenu.

Méd'

Méd' je jeden z uSlechtilych

kovil s nejbohatsi historii

v oblasti pouziti pfi pokryvani
stiech. UZ od stfedovéku byla
méd” upfednostiiovana pii pokry-
vani kostelli a sakrélnich budov.
| v systému KJG patfi méd’

ke koviim s nejdelsi tradici.

V soucasnosti patfi okapovy
systém KJG v médéném
provedeni mezi nejoblibenéjsi,
na kterém si zakaznici ceni
dobrou zpracovatelnost a hlavné
vysokou Zivotnost zabezpecenou
tvorbou samo-obnovitelné
patiny.

Titan-zinek RHEINZINK
RHEINZINK je titanozinkova
slitina nejvyssi kvality. Zaklad
materialu tvofi Cisty zinek
99.995% legovany primési médi
a titanu. Tvorba pfirozené
ochranné vrstvy - patiny
zplsobuije, Ze okapové systémy
splfiuji svdj dkol desetileti bez
nutnosti ochrannych natérd.

VSechny polozky okapového
systému jsou dodavané

ve standardnim ,lesklo-
valcovaném* provedeni

a ,predzvétralém* provedeni.
Pfi takzvaném ,pfedzvétrani“
je uz ve vyrobé vytvoren

na povrchu velmi atraktivni
Sedomodry odstin patiny, ktery
by se jinak plsobenim
povétrnostnich vlivil vytvofil
az po delSi dobé.

Nerez

Nerez je vysoce kvalitni
nerezivéjici ocel. Zarazuje se

k pevnym, dobie tvarovatelnym
materialim a je vzhledové stala.
Prace s timto materidlem je
mozna i pfi nizkych teplotach,
protoze neni kiehky a nelame se
jako jiné materialy.

V architekture a stavitelstvi se
pouziva nerez nejen pro jeho
esteti¢nost, ale hlavné kvdli
dlouhodobé Zivotnosti, protoze
odolava korozi a je ekologicky
nezavadny.
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Montazni navod
okapového systému CXED,

1)
vyfezeme drazku

pro Zlabovy hak a presné
ulozeni krytiny

na poslednim haku nejdfive
oznaéime vodorovnou
pozici, pak dopocitame
spad, oznacime, ohneme

a pfipevnime

8 &K\%
na konci Zlabu pfipevnime

falcovaci (zaklepavaci)
Celo Zlabu

vytokovy otvor oznacime
podle papirové Sablony o
priméru 110 mm (roura
100 mm) a pilou na kov
prefezeme

o By

Zlaby spojime tak, ze
nejdfiv zasuneme névalky
do sebe (cca. 50 mm),
pak otogime Zlab do
spravné polohy, zajistime
do zadniho ohybu,
zaletujeme a pojistime 4-8
trhacimi nyty (pfipadné
zacinujeme) POZOR! - jen
z vnitni strany

ntizkami na plech
zkratime zadni péra
a pomoci tchytek
pfipevnime okapovy
plech

24
odvadéc vody pro
zachytavade destovych
srazek namontujeme mezi
dvé objimky

udélame sparu dlatem
a zatistime na hloubku
cca. 6 mm

S -

T

e

druhy provaz natahneme
pres predni péra (kvili
vyrovnani ostatnich
haku) a napneme

Celo nasadime na konec
Zlabu a smérem od naval-
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pfipevnime prvni nejvyssi
hak a k nému provaz

Zlabovy hak oznaéime,
ohneme a zkontrolujeme
10 mm presah u zadniho
ohybu

posledni Zabovy hik ) proni Zabovy hak
T feinizsiboa = iBOm @ nejvyssi bod

naohybané haky vyrovndme do provazu a pfipevnime
dréz. htebiky 50/80, péra ohneme do vodorovné polohy
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vodotésné spojeni

zabezpecime dikladnym
anim okraje Zlabu,
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stejnym zplsobem
postupujeme i v pfipadé
ého Zlabu

ky zaklepavame pomoci
gumoveého nebo dfevéné-

ho kladiva

13 ¥
otvor vystiihneme
nlizkami na plech

g

spoj dvou Zlabi mizeme
fixovat také zpisobem, Ze
prestfihneme zadni ohyb
a stiskneme ke Zlabu

21

pripadné zacinujeme, ale
jenom z vnitfni strany

okraj otvoru ohneme
lehkym Gderem kladivka
smérem nahoru (cca. 5
mm)

Skt

Zlaby vtisknem do hakd,
péra nejdfiv narovname,
nastavime tesné ke hrang
Zlabu a potom ohneme
dovnitf Zlabu

do vytokového otvoru
ve Zlabu vsadime
zachytava¢ necistot

25

pro lepsi gisténi

a pfipadnou demontaz
svodové roury mizeme
pouzit posuvny mezikus
dlouhy cca. 300 mm

i objimky
pripevnime pomoci
vrtacky a hmoZzdinek,
zatloukaci pomoci kladiva

A
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pro elastické ukonceni
svodu namontujeme
koncovy kryt

zavésime zlabovy kotlik
a ohneme Gchytky
na zadni strané kotliku

stejnym zpisobem jako
na obr. 13 pfipevnime
Zlabovy roh

pripojeni kotlik(

a svodové roury udéldme
pomoci dvou kolen

s prislusnym zakfivenim
a spojovaci roury
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